nbientales

rnacional especializada en la gestion

ales y en la gestion y generacion del agua.
ies de toneladas de residuos, dedicando a

s materiales a través del reciclaje mas de 1,2
~con lo que se evita la emision de mas de dos

as de CO, al afio. Tenemos capacidad para desalar
al dia, lo que equivale al abastecimiento de 4,5

‘-.;\J_-,. triales y del agua

|




A partir de los residuos ... producimos ni
materiales reciclandolos, y depuramosy
desalamos agua



Servicios Medioambientales |

Resumen 2007

Durante 2007, Befesa ha gestionado méas de

2 600 000 t de residuos industriales, de las que maés
de 1270 000 han sido recicladas, evitando con ello la
emision de mas de 2 000 000 de t de CO,.

-Hemos reciclado 130 000 t de residuos con
contenido de aluminio, a partir de los cuales se han
producido 92 572 t de aleaciones de ese metal. Las
230 000 t de escorias salinas generadas en el proceso
han sido recicladas en su totalidad, con lo que se ha
conseguido reciclar residuos de aluminio con «vertido
cero».

-Hemos reciclado 496 562 t de polvo de acerfa
produciendo 187 090 t de 6xido waelz y devolviendo
al ciclo productivo 118 765 t de zinc, lo que evita la
extraccion de dicho mineral.

-Se han tratado 144 337 t de polvo de acero
inoxidable, del que se han recuperado distintos
metales, como niquel y cromo, evitando asimismo su
extraccion de la tierra.

En el ambito del agua, nuestra capacidad de
desalacion es de 1 000 000 m?* al dia, lo que permite
abastecer a méas de 4,5 millones de personas. Hemos
realizado obras de reutilizacion y depuracion de aguas
residuales y de abastecimiento y regadios, todo lo cual
contribuye a un mundo mas sostenible.

Evolucion del afio 2007

Balance general del afio

Este ha sido un gran afno para Befesa, tanto por

los resultados econdmicos obtenidos, como por la
consolidacion de todos nuestros negocios, lo que
nos ha convertido en lideres europeos de reciclaje de
residuos industriales y en un referente internacional
en generacion y gestion del agua.

Nuestra unidad de reciclaje de residuos de aluminio
contintia con su liderazgo no solo a nivel nacional,
sino también europeo. Durante el afio ha gestionado
130 000 t de diversos residuos de aluminio. Por

otro lado, han terminado los trabajos de ampliacién
de nuestra planta de reciclaje de escorias salinas

de Valladolid, que dispondra de una capacidad

de tratamiento de 230 000 t, ya que Befesa es la Unica empresa en Espaia y
Reino Unido que ofrece este servicio. Nuestra division de venta de maquinaria y
tecnologia ha desarrollado proyectos en diversos paises, como Bahrein, Islandia,
Oman, Rusia y Espafa.

En 2007, hemos firmado con Qualitas Equity Partners un acuerdo para integrar
nuestras actividades de reciclaje de residuos de aluminio en una sociedad
conjunta. Befesa aportara las sociedades de la unidad de negocio de aluminio y
Qualitas aportard Aluminio Catalan (Alcasa). El fruto de esta operacién serad una
sociedad con una facturacion superior a los 300 M€, que ocupara el tercer puesto
en el mercado europeo de reciclaje de residuos de aluminio y alcanzaré la masa
critica necesaria para prestar un servicio integral a sus clientes en toda Europa, asi
como para continuar desarrollando nuestro plan de crecimiento sostenido.

Nuestra unidad de negocio de reciclaje de residuos de acero y galvanizacion
ha reciclado durante el afno 2007 un total de 496 562 t de polvos residuales
procedentes de la fabricacién de acero comun en horno de arco eléctrico y de
fundiciones; ha evitado con ello la extraccién de unas 216 000 t de mineral

y ha devuelto al ciclo productivo alrededor de 118 765 t de zinc. Ademas,

se han valorizado otras 144 337 t de polvos originados en la fabricacion de
acero inoxidable, recuperando su contenido en metales de alto valor e interés
econémico, como el niquel o el cromo.

Tras firmar a finales del pasado ano el acuerdo para la adquisicion del 100%

de las acciones de B. U. S Group AB, el mayor reciclador europeo de residuos
siderudrgicos, nuestro negocio de acero y galvanizacién cuenta ya con ocho plantas
en Espafia, Francia, Alemania y Suecia. Durante este afio se ha llevado a cabo

56 | Informe de Actividades 2007 | ABENGOA




Servicios Medioambientales |

con éxito el proceso de integracion de las sociedades
y se han aprovechado al méximo las sinergias
estructurales, organizativas y operacionales derivadas
de la citada integraciéon. Gracias a esta operacion de
adquisicion del B. U. S Group AB, hemos recibido el
premio Best of European Business en la categoria de
«Fusiones y Adquisiciones - Medianas Empresas»;
estos premios son otorgados por la cadena CNN, la
Escuela de Negocios IESE y la firma Roland Berger
Strategy Consultants.

En agosto de 2007, entr6 en operacion un segundo
horno en la planta de Befesa Valera, situada en
Gravelines, al norte de Francia. Con la puesta en
marcha de este horno, se amplia la capacidad de
tratamiento de la planta hasta las 120 000 t anuales
de polvos de acero inoxidable. Si al conjunto le
anadimos la actividad de un horno similar ubicado en
la planta de Landskrona (Suecia), resulta que nuestra
capacidad productiva total instalada alcanza ya las
185 000 t anuales, volumen suficiente para tratar
todo el polvo de acero inoxidable que se genera en
Europa. Por otro lado, el proyecto de modernizacion
de nuestra factoria de Asta-Erandio, concluida
exitosamente en septiembre del afo anterior, se ha
materializado en un aumento de su capacidad de
tratamiento de polvo de aceria en este afo.

Durante 2007, hemos tratado 1 330 654 t de
residuos industriales peligrosos y no peligrosos, lo que
supone un crecimiento de un 3,7% respecto al afo
anterior. En este ejercicio hemos puesto en marcha

la planta de transferencia de residuos industriales

de Deba (Guipuzcoa), lo que completa nuestra
presencia en la Peninsula y contribuird a mejorar

el servicio que prestamos a nuestros clientes en el
Pais Vasco. Ademas, en diciembre de 2007 hemos
cerrado la adquisicion de la sociedad Tratamiento y
Concentracion de Liquidos, S. L. (TRACEL), que presta
servicios integrales de gestion de residuos liquidos
(peligrosos y no peligrosos) procedentes de distintos
procesos productivos en Espana; TRACEL dispone de
una planta de tratamiento capaz de gestionar 18 000
t anuales.

Las actividades de nuestra division de limpiezas
industriales cada vez se consolidan mas, participando
en las principales paradas del sector petroquimico

a nivel nacional. Nuestra actividad de recogida,
transporte y eliminacién de materiales con PCB ha

reforzado su posicién, de manera que, respecto al
ano pasado, las t gestionadas se han incrementado
un 20%. Por otro lado, este afio hemos creado la
divisién de descontaminacion de suelos, para ofrecer
soluciones técnicas integrales al problema de la
contaminacién de estos.

En el campo de la generacién y gestion del agua,
nuestros proyectos en marcha proporcionaran agua
suficiente para abastecer a 2,5 millones de personas
en regiones como el norte de Argelia, India, China

y Espafa. También hemos contribuido al desarrollo
social en regiones desfavorecidas como Nicaragua,

y proximamente Angola, con la construccién

de infraestructuras basicas de abastecimiento o
saneamiento que mejoraran las condiciones higiénico-
sanitarias y la disponibilidad de agua potable de estos
paises. En Espafa, continuamos contribuyendo al
desarrollo del medio rural —y, consecuentemente,

a un mayor equilibrio territorial— con diversas
actuaciones de modernizacion de regadios que,
ademas, suponen un sustancial ahorro de recursos
hidricos, estructuralmente escasos.

En el negocio del agua, nuestras actividades en el
exterior han pasado del negocio de oportunidades
al negocio consolidado en regiones, basado en la
definicién de mercados y geografias de interés. En
2007 hemos consolidado nuestra estructura para
poder dar continuidad a la contratacién en las zonas
seleccionadas: el Magreb, Latinoamérica, India,
Chinay EE. UU. En el &mbito nacional, ademas de
nuestra presencia ya consolidada en el Plan Nacional
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de Regadios del Ministerio de Agriculturay en el
Plan Agua del Ministerio de Medio Ambiente, el
proximo lanzamiento del Plan Nacional de Calidad
de las Aguas debe posibilitar nuestro crecimiento
significativo, puesto que se trata de un mercado que
requiere de una fuerte especializacion técnica y de la
incorporacion de nuevas tecnologias.

En Iberoamérica, estamos consolidando nuestra
actividad, sobre todo en el tratamiento de gestion de
residuos en Argentina, Chile, Pert y México.

Este ano hemos desarrollado varios programas de
responsabilidad social corporativa, los cuales implican
una contribucion activa al desarrollo sostenible y al
progreso social y econémico de las comunidades

en las que operamos, mediante la aplicacion de
soluciones tecnoldgicas innovadoras, que no solo
redundan en el propio interés de la empresay en la
consecucion de sus objetivos estratégicos, sino que
inciden en la mejora del entorno social, laboral y
medioambiental.

Nuestro negocio y evolucién de las unidades de
negocio

Befesa aporta soluciones en la gestién de residuos
industriales y en la gestion y generacion del agua,
teniendo muy presente nuestra responsabilidad
social para contribuir a crear un mundo sostenible.
Desarrolla actividades de reciclaje de residuos

de aluminio, reciclaje de residuos de aceroy
galvanizacion, servicios medioambientales a la
industria y el ciclo integral del agua.

Reciclaje de residuos de aluminio

El reciclaje de residuos de aluminio tiene como
destinos mas significativos la produccion y venta de
aleaciones para la industria del automovil y el sector
de la construccion. Esta actividad contribuye de
forma especial a la reduccién de las emisiones de CO,
frente al sector del aluminio primario. Las plantas en
las que se desarrollan los procesos de reciclaje estan
ubicadas en Vizcaya, Valladolid, Barcelona y Polonia.

Como resultado de la creciente demanda a nivel
mundial y el incremento de los costes energéticos,

el afno 2007 ha estado marcado por la estabilidad

de los precios de las materias primas, cercanos a sus
valores maximos. El aluminio no ha sido ajeno a estas
condiciones, y el afio se ha caracterizado por una
estabilidad en los niveles maximos de las cifras de
negocio. En este contexto, hemos mantenido nuestro
liderazgo en el reciclaje de aluminio, no solo a nivel
nacional, sino a nivel europeo.

Para ello, continuamos consolidando acuerdos
estables a medio y largo plazo con clientes y
proveedores que Nos garanticen un marco estable
de crecimiento y rentabilidad. Por otro lado, hemos
proseguido con el programa de reestructuracion

e inversiones encaminado a garantizar una
adecuada estructura de costes, tan necesaria

para lograr unos niveles de rentabilidad 6ptimos y
medioambientalmente sostenibles a largo plazo.

La totalidad de las acciones acometidas durante el
presente afo han estado dirigidas al incremento de la
productividad de las diferentes plantas, la reduccion
de los costes energéticos y la mejora del servicio a
nuestros clientes.
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Asi, en Befesa Aluminio hemos reciclado cerca de
130 000 t de diversos residuos de aluminio y hemos
producido 92 572 t de aleaciones, de las que se han
vendido 92 405 t. Esta actividad evita la emision
directa de 1 250 000 t de CO, respeto al aluminio
primario.

Como hechos relevantes, cabe destacar que el pasado
mes de octubre se llegd a un acuerdo con el Fondo
de Inversiones Qualitas para la integracion y fusion

de los respectivos negocios de reciclaje de aluminio
(Befesa Aluminio y Aluminio Catalan); se trata de un
paso decisivo en la creacion de valor y la busqueda
del liderazgo. Por otra parte, se ha procedido a la
desinversion y venta de nuestra participacion —
minoritaria— en la sociedad Deydesa 2000, S. L.

Reciclaje de escorias salinas

Befesa dispone de un modelo de reciclaje integral

de los residuos de aluminio: por un lado, desarrolla
tecnologias para mejorar la gestion y el tratamiento
de residuos; por otro, es el tnico operador mundial
sin residuos soélidos en su proceso productivo. Asi
pues, reciclamos aluminio sin generar nuevos residuos
en el proceso de reciclaje, cerrando de esta forma el
ciclo de forma perfecta. Nuestras plantas de reciclaje
de escorias salinas son un ejemplo de eficiencia y
sostenibilidad.

Una parte importante de la industria secundaria
del aluminio utiliza fundentes salinos para separar
y recuperar el aluminio metalico de las escorias y
chatarras utilizadas como materia prima. El residuo
resultante de este proceso recoge las impurezas
de las escorias y chatarras originales, mezcladas
con el fundente salino. Este residuo, denominado
escoria salina, se caracteriza por su bajo contenido
en aluminio metalico y su alto contenido en sales,
y esta clasificado como peligroso, pues, dada su
alta reactividad con agua, produce gases toxicos y
potencialmente inflamables.

En Befesa, colaboramos con el desarrollo sostenible

a través de dos plantas disefiadas especificamente
para tratar las escorias salinas. La planta de Valladolid
(Espana) dispone de una capacidad de 150 000
t/afo tras las inversiones realizadas para incrementar
su capacidad en un 15%; por su parte, la planta

ubicada en Whitchurch (Reino Unido) cuenta con una
capacidad de 80 000 t/afo. Asimismo, gestionamos
cantidades menores de otros residuos de la industria
primaria y secundaria del aluminio, como escorias

de aluminio, finos provenientes de la molienda de
escorias de aluminio. A largo de 2007 hemos tratado
230 000 t de residuos, que han sido convertidos en
su totalidad en materias primas Utiles para la industria
(aluminio, sales fundentes y éxido de aluminio).

Hay que destacar que, en el tltimo ejercicio, la
actividad de reciclaje de escorias salinas ha evitado
la extraccion de 190 000 t de materias primas no
renovables y el vertido de 230 000 t de residuos
peligrosos.

Venta de maquinaria y tecnologia

Ademas de dar apoyo técnico a las plantas de la
unidad de negocio, nuestra division de tecnologia

se dedica al disefio, construccién, montaje y puesta
en marcha de instalaciones «llave en mano» para la
industria del aluminio y el zinc. Esta division cuenta
con una amplia lista de referencias de mas de 100
instalaciones en 40 paises. Sus principales productos
son las lineas automatizadas para producciéon de
lingote de aluminio, las ruedas de colada, el cargador
de camiones, hornos rotativos, enfriadores de escoria
y las instalaciones para el tratamiento de escorias.

Nuestras actividades principales durante este periodo
han sido:

* Diseno y construccion de dos lineas de colada de
lingotes de 22 kilogramos para la empresa Alba,
en Bahrein. La primera cinta, que ha empezado
a funcionar este afo, incorpora la manipulacion
automatica de pilas y etiquetado robotizado.

* Diseno y fabricacion de una tercera linea de
lingoteo para Nordural, en Islandia. Esta linea,
entregada en septiembre de 2007, produce
27 t por hora e incluye el tratamiento del agua
de refrigeracion. Complementariamente, el
cliente nos ha encargado la aplicaciéon de todas
las innovaciones a la primera de sus cintas,
suministrada en 1998.
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* Disefio y fabricacion de dos lineas de lingoteo con
trailer-loader para Sohar, en Oman. Estas lineas,
con una productividad de hasta 30 t por hora,
seran puestas en marcha en 2008. Sohar, con
Alcan como socio tecnolégico, quiere hacer de
esta planta un ejemplo de calidad, productividad y
sostenibilidad dentro del sector.

* Modernizacién de la instalacion de molienda
de perfil en nuestra planta de Valladolid. Como
resultado de este proyecto se ha incrementado
la productividad y se ha obtenido una mejora
cualitativa del material preparado. Los excelentes
niveles de tratamiento de la chatarra nos estan
permitiendo acceder a determinadas aleaciones
gue antes solo eran fabricadas con aluminio
primario.

* Modificacién de la instalacién de molienda
de escorias de nuestra planta de Valladolid. El
objetivo de este proyecto, ademas de contribuir
al incremento de la productividad, es minimizar
las pérdidas de metal del producto tratado.
Ademas, toda ganancia en rendimiento metalico
del material lleva asociado un importante ahorro
energético. El no-metal separado no se tiene que
fundir, ni su fundente correspondiente. Tampoco
es necesario el tratamiento ulterior de la escoria
salina incremental. En este proyecto, como en el
anterior, se han mejorado las aspiraciones de polvo
y se han sustituido los filtros; han mejorado asi
las condiciones de trabajo y se han reducido los
niveles de emision.

* Diseno, fabricacién y puesta en marcha de un
compactador de escorias para Podolsk, Moscu
(Rusia). El cliente, ademas, nos ha encargado
la reforma de su molienda de chatarra, lo que
evidencia su satisfaccion con nuestro trabajo. El
proyecto, que ya ha sido iniciado, finalizara en
2008.

* Disefo de un sistema de colada automatica de
lingotes. Se ha considerado la posibilidad de
instalar este sistema en nuestra planta de Erandio,
pero, en todo caso, el objetivo es tener un nuevo
producto dentro del departamento. Este tipo de
formato, al que hasta ahora no optdbamos, es muy
comun para las nuevas fundiciones.

Reciclaje de residuos de aceroy
galvanizacion

Nuestra unidad de negocio de reciclaje de residuos
de acero y galvanizacién desarrolla las actividades
de tratamiento y reciclaje de residuos del acero
comun y del acero inoxidable, asi como el reciclaje
y el tratamiento de residuos provenientes de la
galvanizacion. Estas actividades evitan la pérdida
inutil de t de estos metales, disminuyen el vertido

y contribuyen a reducir las extracciones de mineral
de zinc y otros metales de la naturaleza. Asimismo,
la unidad incluye un &rea de actividad de servicios y
comercializacion de productos fabricados —permisos
y gestion de residuos — y logistica, que se encargan
de prestar servicios a las tres areas de actividades
anteriormente mencionadas.

Cuenta con seis plantas productivas en Europa
dedicadas al tratamiento y valorizacion de los residuos
generados en la fabricacion de acero comun e
inoxidable: una en Espafa, Befesa Zinc Aser, S. A.
(Asua-Erandio, Vizcaya); dos en Francia, Recytech

S. A. (Fouquierés-lez-Lens) y Befesa Valera S. A. S.
(Gravelines); dos en Alemania, Befesa Zinc Duisburg
GmbH. (Duisburg) y Befesa Zinc Freiberg GmbH. &
Co. KG (Freiberg), y una en Suecia, Befesa ScanDust
AB, (Landskrona). Dentro de esta division se integran,
ademas, otras dos factorias ubicadas en Vizcaya:
Befesa Zinc Sondika, S. A., que recicla residuos de zinc
de la industria galvanica para la obtencién de éxido
de zinc, y Befesa Zinc Amorebieta, S. A., que hace
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lo propio con residuos metalicos y chatarras de zinc
destinados a la fabricaciéon de lingote de zinc bruto,
lingote de zinc electrolitico y cenizas de zinc finas.

Befesa, a través de Befesa Zinc Aser, es la Unica
empresa en Espafa que ofrece el servicio integral

de recogida y tratamiento de polvos de acerfa para
su valorizacion, ofreciendo una 6ptima solucién
medioambiental para el tratamiento de los polvos de
acerfa.

En el presente periodo, nuestras plantas integradas
en la seccién de reciclaje de residuos de acero

han tratado un total de 640 899 t secas de polvos
siderurgicos: 496 562 procedentes de las principales
factorias europeas dedicadas a la produccion de acero
comun y de un elevado nimero de fundiciones, y

las 144 337 t restantes, generadas en las fabricas de
acero inoxidable mas importantes del continente.
Dicho tonelaje global conlleva un crecimiento del
552,6% frente al ejercicio precedente, consecuencia
directa, en primer lugar, de la aportacién de las
plantas del antiguo Grupo B. U. S —incorporadas

a Befesa Zinc a finales de 2006— vy, en segundo
término, del aumento de capacidad logrado por
Befesa Zinc Aser a raiz del cambio, en septiembre

del mismo afio, del horno waelz por otro de nuevo
disefio y mayores dimensiones, con el que se ha
podido procesar en 2007 un 48,5% mas de residuos.

Con este volumen de tratamiento, se han obtenido
187 090 t secas de ¢xido waelz, de las que 99 457

corresponden al producto depurado (D-L.W.0. ®).
Ello representa un incremento del 369% con relacion
al nivel de produccion registrado el afo anterior,
incremento debido a los dos motivos expuestos. En
las plantas de reciclaje de polvos de acero inoxidable
se han fabricado, ademaés, 71 282 t de aleaciones

de metales con un alto valor comercial, habiéndose
autogenerado 57 745 MWh de energia eléctrica en la
instalacion productiva de Suecia.

Durante este ano, Befesa Zinc Sondika ha reciclado
10 508 t de diversos residuos de zinc, procedentes
en su mayoria de la industria galvanizadora. Esta
sociedad ha cerrado acuerdos de compra de materia
prima con proveedores nacionales y extranjeros,
destacando las 4527 t de matas de zinc adquiridas,
un 30 % de las cuales han sido suministradas por

Befesa Zinc Amorebieta y el resto, por diversos
galvanizadores e intermediarios. La produccion

de 6xido de zinc (ZnO) se ha elevado a 10 239 ¢,
mientras que las ventas han alcanzado las 10 449 t.

Befesa Zinc Amorebieta ha reciclado durante el

afo 11 055 t de residuos de zinc. El volumen total
de fabricacion de productos y subproductos se ha
situado en 10 900 t y las ventas han ascendido a

11 200 t. En este periodo, la sociedad ha realizado
un importante esfuerzo comercial dirigido a la
diversificacion de los mercados de venta del lingote
de zinc, habiendo enfocado la distribucién del
producto hacia los mercados galvanizador y latonero.

A lo largo del ano 2007, nuestra unidad de negocio
de reciclaje de residuos de acero y galvanizacién ha
acometido inversiones en inmovilizado material por
valor superior a los 28,7 M€. Entre las actuaciones
maés relevantes llevadas a cabo figuran, por orden

de importancia, la instalacién de un segundo horno
en la planta de Befesa Valera, por un importe total
de 18 M€, y la construccion de una nueva nave
cubierta y cerrada en Befesa Zinc Freiberg, con una
capacidad maxima de alrededor de 25 000-30 000 t.
Esta nave sera utilizada como estacion de descarga de
vagones de ferrocarril y camiones, asi como para el
almacenamiento de coque y de residuos con elevado
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contenido de zinc; en este caso, la inversion global ha
ascendido aproximadamente a 3,5 M€.

En este capitulo, también destaca la adaptacion de
magquinaria y el cerramiento del almacén cubierto
de polvo de aceria de Befesa Zinc Aser, junto con la
construccion, en esta misma planta, de un silo de cal
de 200 m?y de un nuevo sistema de captacion de
polvo y vapores en la linea de extraccion de escorias.

Asimismo, cabe citar la introduccién de diversas
mejoras en la cdmara de sedimentacién de Befesa
Zinc Duisburg tendentes, por una parte, a modernizar
el actual sistema de enfriamiento de gases y, por otra,
a minimizar las emisiones difusas de particulas de
polvo en esa area.

Mediante Resolucién de 24 de julio de 2007 del
viceconsejero de Medio Ambiente del Gobierno
Vasco, se concedid Autorizacion Ambiental Integrada
a Befesa Zinc Aser para el desarrollo de la actividad
de tratamiento y recuperacion de residuos con
contenidos de zinc y plomo en el término municipal
de Erandio (Vizcaya).
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Gestion de residuos industriales

Nuestra actividad de gestion integral de los residuos
industriales esta especializada en la prestacion de
servicios medioambientales a la industria. Tiene como
objetivo el reciclaje y valorizacién, incorporando las
Ultimas tecnologias, para el disefo de soluciones
especificas para cada cliente y sector, con respeto

al medio ambiente. Desarrollamos actividades

de gestion de residuos, limpiezas industriales,
desulfuracion, gestion de plasticos, gestion de PCB y
descontaminacion de suelos.

Residuos industriales

En este ambito nos ocupamos de la gestion, el
transporte, el tratamiento y el almacenamiento
temporal de residuos industriales peligrosos y

no peligrosos para su valorizacion, recuperacion,
reutilizacién o deposicion final controlada, asi como
del asesoramiento ambiental.

Como gestores de residuos, ofrecemos distintas
posibilidades para una gestién adecuada. Disponemos
de instalaciones de tratamiento de residuos para la
minimizacion o eliminaciéon de la carga contaminante,
como son los centros de Palos y Nerva, en los que se
han gestionado mas de 600 000 t durante el afio.
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Nuestros centros de transferencia se encuentran
distribuidos por la geografia nacional, lo que

nos permite dar servicio a pequefos y grandes
productores de residuos. Los centros estan ubicados
en Ajalvir (Madrid), Alovera (Guadalajara), La Puebla
de Alfinden (Zaragoza), Paterna (Valencia), Deba
(Guipuzcoa) y Lucena (Cordoba), donde hemos
gestionado mas de 80 000 t durante este ano.

En el campo de la gestién de residuos industriales
no peligrosos, contamos con instalaciones en Torija
(Guadalajara), Utrera (Sevilla), Gador (Almeria) y

El Cerrato (Palencia), y con plantas de clasificacion
y pretratamiento en Ajalvir (Madrid) y Alcala

de Guadaira (Sevilla). Durante este afio hemos
gestionado mas de 400 000 t.

Como instalaciones finales en la gestion de residuos
peligrosos, contamos con los depdsitos de seguridad
de Cartagena (Murcia) y Nerva (Huelva), en los cuales
se han gestionado mas de 50 000 t en 2007.

Por ultimo, cabe destacar la apertura durante el
presente ano de un nuevo centro de transferencia en
Deba (Guipuzcoa), con una capacidad de gestiéon de
entre 25 000 y 30 000 t al afio. Incrementamos asi
nuestra posicion geogréafica con nuevas instalaciones
con el objeto de dar un mayor servicio a nuestros
clientes.

Limpiezas

Nuestra division de limpiezas industriales desarrolla
sus actividades en el ambito de los servicios
industriales, mediante una amplia oferta que
incluye la aspiracion e impulsion de sélidos, liquidos
y fangos; trabajos de limpieza a alta presion; la
aplicacion de agua a altisimas presiones para
operaciones de demolicién, corte y limpiezas
especializadas; cambios de lechos de catalizadores;
limpiezas de tanques y tuberias; gestion y
tratamiento de residuos en las propias instalaciones
de los clientes, y los servicios de limpieza de tanques
en refinerfas y grandes instalaciones petroliferas.

Nuestros clientes son tanto grandes compafiias
—petroleras y multinacionales del sector quimico y
eléctrico—, como empresas pequefas, particulares

y municipios. La situacion del mercado de las
limpiezas industriales se caracteriza por la tendencia
a la externalizacion de servicios no directamente

relacionados con la produccién, por un entorno
legislativo y regulador mas estricto y por un modelo
productivo que busca ser mas &gil y flexible. Por ello,
seguimos desarrollando una estrategia disefada
para consolidar un modelo de empresa capaz de
suministrar servicios industriales especializados y
adaptarse a las necesidades del mercado. En este
contexto, la division de limpiezas esta llevando a cabo
la adquisicion de los ultimos procesos y tecnologias
disponibles, adaptandolos a las necesidades
especificas de los clientes.

Esta consolidacion en el mercado nos ha llevado a
estar presentes en las principales paradas del sector
petroguimico a nivel nacional, con una organizacién
dindmica para satisfacer las necesidades de los
grandes clientes de los sectores petroquimico,
papelero, cementero, energético y siderurgico.
Asimismo, hemos iniciado un desarrollo internacional
gue nos permita capitalizar la experiencia obtenida
en nuestros proyectos realizados en Espafa. Se
prevé una evolucion hacia un modelo en el que la
especializacion consolide la posicion de la compania
en el segmento de grandes clientes.

Durante este aflo hemos desarrollado proyectos «llave
en mano» en campos en los que concentramos una
gran experiencia. Nuestro crecimiento se ha basado
en la oferta de servicios especializados, para lo que
hemos invertido en equipos y procesos de avanzada
tecnologia. Destaca el crecimiento en las areas de
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actividad de limpiezas mecanicas, catalizadores,
plantas méviles, limpiezas quimicas, cortes
especiales y la presencia internacional en la limpieza
automatizada de tanques.

Plasticos

Befesa Plasticos se especializa en la fabricacion de
granzas especiales de polietileno de baja densidad
mediante el reciclado del film usado como cubierta
de invernadero. Las granzas comercializadas se
destinan a la obtencién de diversas aplicaciones,
entre las que cabe destacar la fabricacion de

filmes para la construccion (impermeabilizaciones

y protecciones), sacos de gran contenido y bolsas
de basura, mallas de sefalizacion, tuberias para
riego, conducciones eléctricas y telecomunicaciones,
inyectados como macetas, capazos y fundas de
garrafa, y la obtencion de asfaltos modificados.
Nuestra capacidad de produccioén, asi como la
calidad constante y homogénea de nuestras granzas,
nos posiciona como proveedor lider tanto en Espafia
como en la Unién Europea, exportando el 80% de
nuestra produccién total.

Como parte de nuestro compromiso activo en

el cuidado y mejora del medio ambiente, hemos
consolidado el servicio de gestion integral de residuos
plasticos agricolas (Girpa). Este servicio, por una
parte, proporciona a la sociedad la materia prima
necesaria para su proceso productivo y, por otra,
presta a nuestros clientes un servicio de gestion
integral de residuos sumamente atractivo y riguroso
(garantia de trazabilidad, emisién de certificados de
gestion de residuos, organizacion, entre otros).

Durante 2007, reciclamos 12 500 t de film y tuberias
para riego usadas, reforzando nuestra posicion como
empresa lider en el sector del reciclaje de polietileno
de baja densidad.

PCB

En Befesa Gestion de PCB, estamos especializados en
aportar soluciones eficaces a la recogida, transporte
y eliminacién de transformadores, condensadores

y materiales contaminados con PCB. Gracias a

esta actividad, recuperamos todos los materiales
reutilizables y eliminamos los contaminados, con la
tecnologia mas avanzada.

En el ejercicio 2007, hemos reforzado nuestra
posicion de liderazgo en el mercado nacional de
PCB. Hemos tratado méas de 3600 t de aparatos y
materiales contaminados con PCB, lo que supone un
incremento del 20% sobre el ejercicio 2006. Por ello,
somos la sociedad de referencia en el tratamiento de
PCB en el sector eléctrico. Este ano continuamos con
los contratos para la gestiéon de estos residuos con
Iberdrola, Endesa y HC Energia.

Ademads, hemos gestionado equipos procedentes

de empresas e instituciones pertenecientes a una
gran variedad de sectores productivos de todas las
comunidades autbnomas, como Afesa, Global Steel
Wire o Tubacex. También hemos reactivado la linea
de importacion de equipos contaminados con PCB de
Argentina, actividad que se realiza en colaboracion
con Befesa Argentina desde el afio 2000; contintan
asimismo las importaciones desde Portugal.
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Descontaminacién de suelos

Esta division ofrece soluciones técnicas integrales al
problema de la contaminacion de suelos, dentro del
marco del «Real Decreto 9/2005, de 14 de enero,
por el que se establece la relacion de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los
criterios y estandares para la declaracion de suelos
contaminados». Como empresa innovadora en este
ambito, a principios de 2007 Befesa cred esta division
para desarrollar todas sus actuaciones referentes a
suelos contaminados. Nuestra actividad se centra
exclusivamente en la ingenieria medioambiental

del subsuelo y permite ofrecer un servicio integro

e inmediato para el estudio y la correccion de los
problemas derivados de la contaminacion del suelo,
tratamientos in situ y ex situ («on site, off site»), todo
ello complementado con las plantas de tratamiento,
los centros de transferencia y pretratamiento de
residuos, y los depositos de seguridad de residuos
peligrosos y no peligrosos (centros de Nerva 'y
Cartagena).

Durante este afo, se han llevado a cabo numerosos
proyectos de investigacion y diagndstico de

suelos contaminados para clientes de primer

nivel pertenecientes a diferentes sectores de la
industria (refino y petroquimica, acerfa, promocién
y construccién inmobiliaria, energia, quimica,

entre otros), asi como diferentes actuaciones de
descontaminacion de suelos, como tratamientos de
biorremediacién, tratamientos in situ, excavacion y
gestion.

Desulfuracién

En Befesa Desulfuracién, ubicada en Barakaldo
(Vizcaya), nos dedicamos a producir acido sulfurico

y 6leum (compuesto rico en SO3) a partir de

azufre residual recuperado en las plantas del sector
petroguimico. Contamos con una planta que permite
solucionar los problemas medioambientales de las
petroleras aplicando el proceso mas limpio y seguro.

Durante 2007, hemos alcanzado una produccién de
301 800 t de acido equivalente, con una generacion
asociada de energia eléctrica de 77 100 MWh, que
después de deducir el autoconsumo, ha supuesto
unas ventas de excedentes de 49 700 MWh.

En cuanto al origen del azufre, se mantiene el
abastecimiento procedente de Repsol Derivados
(77%), siendo el resto suministrado desde Francia.
El aprovisionamiento de azufre en forma liquida se
mantiene en el 23% del total.

Agua

Nuestras actividades en el negocio del agua se
centran en dos grandes campos:
-Creamos infraestructuras hidraulicas que
* generan agua: desalando agua de mar,
reutilizando las aguas residuales urbanas,
modernizando regadios para reducir su
consumo;
* protegen nuestros rios y costas: depurando las
aguas residuales urbanas e industriales;
* evitan emisiones: gracias a la energia
renovable de nuestras centrales hidraulicas;
* contribuyen al desarrollo social: potabilizando
el agua y favoreciendo al medio rural y
agricola con los regadios.

-Gestionamos agua de forma sostenible

* proporcionando abastecimiento y saneamiento
municipal,

* promoviendo y operando todo tipo de
infraestructuras hidraulicas;

* desarrollando sistemas de informacién y
control que ayudan a tomar decisiones sobre
el ciclo integral del agua;

* manteniendo y conservando las plantas
desaladoras.

Estamos especializados en desalacion, tratamiento
de aguas, abastecimiento, saneamiento, actuaciones
hidraulicas y medidas ambientales, tratamiento de
aguas industriales para el sector privado, abarcando
las &reas de aguas de proceso y servicios, aguas
residuales, reutilizacion y reciclado y tratamiento de
lodos. Cubrimos el mercado nacional e internacional
con presencia estable en Estados Unidos, México,
Nicaragua, Ecuador, China, India, Argelia 'y
Marruecos.

En 2007 hemos seguido siendo uno de los lideres

en el mercado nacional e internacional de grandes
plantas de desalacion. En Argelia, hemos conseguido
el cierre financiero de la desaladora de Temclem-
Hounaine; mientras que la desaladora de Skikda se
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encuentra en proceso de montaje, para comenzar

el «pre-commissioning» en febrero del 2008. Estas
actuaciones totalizan una inversion conjunta de

343 millones de dolares; durante los 25 afos de
operacion de las plantas, se espera que estas reporten
ingresos superiores a los 1812 millones de délares
por la venta de agua. La desaladora de Chennai,

cuya construccién ha empezado este afio, con una
inversion de 91 M€, reportara ingresos por venta de
agua cercanos a los 827 M€, también durante sus 25
anos de explotacion.

Considerando la desaladora del Bajo Almanzora,

en Almeria (Espafa), también en plena ejecucion, y
la de Qingdao (China), en fase de cierre financiero,
nuestros proyectos en marcha suman una capacidad
de produccion de mas de 500 000 m?*/dia, cantidad
que serfa suficiente para proveer de agua potable a
una poblacién de mas de 2,5 millones de personas.

Las lineas de nuestro plan estratégico, la seleccion
de productos para la apertura de nuevos mercados
geogréficos en el exterior, y la focalizacién en los
Planes Nacionales de Regadios y en el Plan Agua en
Espafa estan fructificando en un alto y continuado
crecimiento, de forma que nuestras ventas han
aumentado en mas de un 30% respecto al afio
anterior. En el exterior, al estar ya lanzada la ejecucion
de los proyectos contratados en ejercicios anteriores,
practicamente hemos duplicado las ventas, que
suponen aproximadamente el 40% del total de la
unidad de negocio.

Los ingresos recurrentes que proporcionaran la
operacion y mantenimiento de las concesiones,

de entre 15y 25 afos, de las grandes plantas de
desalacién —tres en Espafa, dos de ellas actualmente
en operacioén, y cinco en el exterior que irdn
empezando a operar progresivamente a partir de
2008— contribuirdn a asegurar la estabilidad en las
cifras de ventas durante los proximos ejercicios.

Principales actuaciones 2007

Desalacion

* Desaladoras en Argelia. Se ha efectuado el cierre
financiero de la desaladora de Tlemcem-Honaine y
continla la ejecucion de la planta de Skikda, que
empezara a operar durante 2008. Los contratos,
bajo la modalidad de producto integrado, se
desarrollan a través del consorcio espafiol Geida
e incluyen la operacion durante 25 afios, con una
capacidad total de produccion de 300 000 m*/dia.

* Planta desaladora del Bajo Almanzora (Almerfa). Se
han iniciado ya las obras de esta planta, adjudicada
por el Ministerio de Medio Ambiente a través de
la sociedad publica Acuamed. El contrato incluye
su construccion, por importe de 73 M€, y su
operaciéon y mantenimiento durante 15 anos. El
proceso de desalacion de la planta es de 6smosis
inversa. La desaladora dispondré de la mejor y mas
eficiente tecnologia en recuperaciéon de energfa
disponible en la actualidad: cdmaras isobéricas. La
capacidad proyectada es de 60 000 m?® de agua al
dia, equivalentes a 20 hm? anuales. De estas obras
se benefician un total de 15 municipios, un 15%
de la poblacion de la provincia de Almerfa y un
area de mas de 12 031 hectdreas de produccion
agraria.
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* Planta desaladora de agua de mar de Minjur
(India). Conseguido el cierre financiero bajo la
modalidad DBOQOT (Desing Build, Operate and
Transfer), se han iniciado las obras de esta planta,
cuya finalidad es abastecer a Chennai, ciudad del
estado de Tamil Nadu (India). La planta tendra una
capacidad de 100 000 m3/dia y esta previsto que
en el tercer trimestre de 2008 empiece a producir
agua para abastecer a mas de 500 000 habitantes.
La inversion asciende a 91 M€ y en un 77% sera
financiada sin recurso por un sindicato de bancos
locales. Esta previsto que la planta reporte durante
sus 25 afos de operacidon unos ingresos superiores
alos 827 M€ por la venta del agua.

Explotacién de las plantas desaladoras de Almeria
y del Nuevo Canal de Cartagena. Durante este
ano hemos continuado con la operacién de ambas
plantas, desalando mas de 26,5 millones de m*/dia
con destino, por un lado, al abastecimiento de la
ciudad de Almeria y, por otro, al sistema hidraulico
de la Mancomunidad de Canales del Taibilla, que
tiene la responsabilidad de abastecer de agua
potable en red primaria (alta) a 77 municipios de
Murcia, Alicante y Albacete. Este volumen de agua
es suficiente para cubrir las necesidades de mas de
360 000 personas.

Regadios

* Zona regable Canal de Navarra. El consorcio
formado por la Caja de Navarra y Befesa, entre
otras empresas, continda con esta actuacion. El
contrato incluye tanto la construccién como la
explotacion de las infraestructuras de la zona
regable del canal de Navarra en su primera

fase, es decir, hasta el rio Aragon, afluente

del Ebro. El consorcio que realizara esta obra
adelantara su coste, de 180 M<€; posteriormente,
la Administracion y los regantes pagaran un
canon por su uso durante 30 afios. Este tipo

de financiacién recibe el nombre de «peaje a la
sombra». La primera fase abarcara una extension
de 23 619 hectéreas de regadio.

Regadio Xerta-Senia. Regs de Catalunya ha
adjudicado recientemente la adecuacién para el
regadio del tramo de canal del Xerta-Sénia situado
en Tarragona. El canal, construido hace 26 afios
en seccién semicircular con objeto de proveer
agua desde el rio Ebro a la siderurgia de Sagunto,

y actualmente en desuso, sera reconstruido.
Pasara a tener seccién rectangular telescopica,
reduciendo su capacidad inicial de transporte de
10 m3/segundo a medida que vaya derivando agua
para irrigar las 16 500 hectareas que componen la
nueva zona regable, lo que beneficiard a 11 834
regantes de la provincia.

Obras hidraulicas y grandes conducciones
¢ Impulsion de Jorf Lasfar (Marruecos). A finales de

2007 han concluido las obras realizadas para la
sociedad Maroc Phosphore. Incluian la impulsion
de agua de mar para alimentar la refrigeracion

y el resto de los servicios de las nuevas lineas de
produccion de acido fosforico de su complejo
fabril de Jorf Lasfar, localidad situada en la costa
atldntica de Marruecos, a unos 150 kildmetros

al sur de Casablanca. La obra consta de un canal
para transportar 75 000 m*hora de agua de

mar, conexion entre depdsitos, una estacion de
impulsién con tres grupos motorbomba de 7500
m>3hora cada uno (ampliable al doble) y una red de
conducciones de hormigén con camisa de chapa
para distribuir 45 000 m*hora desde la estacion de
bombeo hasta las lineas de produccién.
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* Nuevo embalse de seguridad y estacion elevadora
a la ETAP de Torrealta (Murcia-Alicante). Continta
la ejecucion de esta obra para la Mancomunidad
de Canales del Taibilla, organismo adscrito al
Ministerio de Medio Ambiente. Su finalidad es
ampliar las instalaciones que proporcionan el agua
bruta a la ETAP (estacion de tratamiento de agua
potable) de Torrealta, de forma que se disponga
de capacidad de almacenamiento suficiente para
garantizar el suministro de agua potable frente
a cortes de duracion maxima de entre 126y 171
horas en el canal de donde se toma el agua.

Dada la capacidad de la ETAP, 9000 m3/hora,

se construiran dos nuevas balsas de tipologfa
semienterrada, con una capacidad Util conjunta de
756 000 m3, y una estacion elevadora de caudal
nominal de 9500 m3/hora.

* Estacién de bombeo y conduccion de la Fontsanta
(Barcelona). Aigles Ter Llobregat (ATLL) nos ha
adjudicado la construccion de la estacion de
bombeo de la Fonsanta y de un tramo de la
conduccién que la conectara con la estacion
distribuidora de la Trinitat, al objeto de conectar
las dos redes que abastecen de agua potable al
area metropolitana de Barcelona (sistemas Ter y
Llobregat). Se garantiza asf el suministro desde
cualquier punto de la red con agua de uno u otro
sistema indistintamente. Para ello, se elevaran 2000
litros por segundo a 57 metros de columna de
agua. El proyecto supone una inversion de mas de
20 M€.

* Mejora del abastecimiento a la ciudad de Céceres
desde el embalse de Portaje. La Direccién General
del Agua nos ha adjudicado estas obras, con una
inversion que supera los 40,4 M€. Su objeto es
satisfacer las necesidades de abastecimiento de
150 000 habitantes adicionales de Caceres y de
otros trece municipios de su provincia mediante la
construccion, en el marco de un impacto ambiental
aceptable, de tres estaciones de bombeo y de mas
de 65 kildmetros de conducciones, disefiadas para
transportar un caudal maximo de 1500 litros por
segundo.

Abastecimiento y potabilizacion

* Ampliacién de la planta potabilizadora (ETAP) «El
Conquero» (Huelva). Con estas obras, adjudicadas
por la sociedad estatal Hidroguadiana, la planta
aumentara su capacidad desde los 45 000 m%/dia
actuales hasta unos 90 000 m3/dia e incluira, entre
otros procesos, un tratamiento consistente en
ozonizacién y remineralizacion. Con ello se dara
respuesta al aumento de poblacién de la ciudad
de Huelva y se adecuara la planta a los parametros
de calidad exigidos por la actual legislacién para el
agua de consumo humano.

* Abastecimiento del sistema Oja-Tirdn (La Rioja).
Estamos construyendo las infraestructuras
necesarias para solucionar los problemas de
abastecimiento en esta zona: sistemas de captacion
de agua, la planta de tratamiento de agua potable,
la red de conducciones para su distribucion
con una longitud de mas de 200 kildmetros,

145 correspondientes a tuberias nuevas, cuatro
estaciones de bombeo y todas las instalaciones
complementarias que garanticen el funcionamiento
del sistema para abastecer a una poblacion que

se estima que alcance, en 2025, los 76 000
habitantes. Esta actuacion fue adjudicada por la
sociedad estatal Aguas de la Cuenca del Ebro.
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e Suministro desde el Embalse del Cenajo, Tramo

lll, ETAP (Murcia). Aguas de la Cuenca del Segura
nos ha adjudicado, por 33,8 M€, la redaccion del
proyecto y ejecucion de las obras de la ETAP del
Cenajo, de 6 m*/segundo, y un depdsito regulador
de 12 000 m?. Ambas actuaciones se enmarcan
en un proyecto mas amplio, cuyo objeto es la
distribucion a los municipios de la Mancomunidad
de Canales del Taibilla de 131 hm? de agua para
abastecimiento humano, procedente del trasvase
Tajo-Segura.

Sistemas de agua potable y alcantarillado de las
ciudades de San Juan del Sur y Boaco (Nicaragua).
Los dos contratos, de alto contenido social y
financiados por el Gobierno de Espafia a través

de los Fondos FAD, han sido adjudicados en 2007
por la Empresa Nicaraglense de Acueductos y
Alcantarillados Sanitarios (Enacal), por un importe
superior a los 18 M€. Los proyectos incluyen la
construccion de sendas captaciones de agua,
plantas potabilizadoras, lineas de impulsion y
sistemas de distribucion, estaciones de bombeo,
depositos reguladores, colectores y plantas de
tratamiento de aguas residuales. Estas actuaciones
beneficiaran a unos 66 000 habitantes, mejorando
las condiciones higiénico-sanitarias de la poblacion,
garantizando el abastecimiento en época seca y
potenciando el desarrollo turistico de la zona.

Abastecimiento de aguas del Rio Cunene (Angola).
Adjudicadas por la Direccion Nacional de Aguas del
Ministerio de la Energia y Aguas de la Republica
de Angola, para dar solucién al problema de
abastecimiento existente en el sur de la provincia
de Cunene. Las obras comprenden el sistema

de captacion de agua en el rio, siete estaciones

de bombeo, 100 kilémetros de conduccién,

dos depositos elevados y cuatro en superficie.

Se trata, en definitiva, del mayor proyecto de
infraestructuras acometido en la region. El importe
de adjudicacién de las obras asciende a 110 M$.

Depuracién y reutilizacién

* EDAR Meco (Madrid). Continta la ejecucion de
esta estacion para el Canal de Isabel Il, que tendra
capacidad para tratar los vertidos de una poblacién
de 58 686 habitantes y contara con tratamiento de
fangos activados a media carga con eliminacion de
nitrégeno y fésforo por via bioldgica. Los fangos

en exceso se trataran mediante espesamiento,
digestion anaerobia y deshidratacion mecénica

con centrifugas. El proyecto contempla ademas

la construcciéon de un interceptor de hormigén
armado que llevara las aguas a la depuradora y un
tramo del emisario de vertido del agua depurada, al
rio Henares.

* Varias depuradoras en Castilla-La Mancha. Aguas

de Castilla-La Mancha nos adjudicé dos concursos
del proyecto y obra por un importe global de

mas de 25 M€: por una parte, la EDAR (estacién
depuradora de aguas residuales) y colectores de
Mocején (Toledo), que, con capacidad para tratar
el vertido de 100 000 habitantes, dara servicio
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a seis municipios; por otra, trece depuradoras
en la provincia de Albacete. Ambas actuaciones
contribuirén a solucionar los problemas de
saneamiento que se derivan tanto del fuerte
crecimiento poblacional, como de la ausencia de
infraestructuras en algunos nucleos.

* EDAR de EI Campello (Alicante). Adjudicada por
la Entidad Publica de Saneamiento de Aguas
Residuales de la Comunidad Valenciana, la EDAR
tendrd una capacidad de 4000 m?/dia en dos lineas
ampliables a tres y tratara las aguas residuales de
las zonas residenciales del norte de este municipio
turistico de la costa mediterranea. El tratamiento
sera bioldgico mediante reactor, con membranas
de microfiltracion y posterior desinfeccion, con
lo que las aguas podran reutilizarse para riego.

La actuacion contempla, ademas de la EDAR, los
colectores para recogida de las aguas residuales y
siete estaciones de bombeo.

Agua industrial
* Plantas de lixiviados para el Complejo

Medioambiental de Montalban (Cérdoba). La
planta, construida para la Empresa Provincial de
Residuos y Medio Ambiente de Coérdoba, donde se
tratan los residuos producidos en 52 municipios por
mas de 450 000 habitantes, tendra capacidad para
tratar 29 000 m3/afio mediante proceso biolégico
aerobio MBR (Membrane Bio Reactor), ultrafiltracion
y, finalmente, una fase de 6smosis inversa que
permitird la reutilizacién del lixiviado en otras
actividades como el lavado de vehiculos y el riego.

* Planta de lixiviados en La Paloma (Madrid). Se ubica
en la instalacién de biometanizacién del mismo
nombre situada en el complejo medioambiental de
Valdemingémez, actual vertedero de la Comunidad
de Madrid. Esta disefiada para tratar un caudal de
110 m3diarios mediante pretratamiento con filtros
de distinto tamano de paso, tratamiento bioldgico
mediante proceso aerobio con zona andxica,
un sistema de ultrafiltracién y, para terminar, un
proceso de 6smosis inversa.

* Planta de lixiviados de la Planta de Clasificacién de
Residuos de Zaragoza. Emplea el mismo proceso de
tratamiento de la anterior y tiene capacidad para
un caudal de 200 m3al dia.

» Reforma de la planta de tratamiento de aguas
residuales en la factoria de Gijén de Arcelor —Mittal
(Asturias). Esta actuacion incluye la instalacion de
una nueva linea de tratamiento fisico-quimico, que
permitird que se traten los diversos caudales de
los diferentes procesos de la produccién de acero,
concretamente los caudales correspondientes al
proceso de soplado (caudal de vertido estimado de
30 m¥hora), proceso de purga de circuitos (caudal
estimado de 40 m*/hora) y proceso de apagado de
escorias (3 lotes/dia a razon de 60 m3/lote).

* Abener-Abengoa Solar (Sanltcar la Mayor,
Sevilla). Disefo y construccion para la PS-10 de
la planta de tratamiento de agua de proceso
(PTA) mediante tecnologia de 6smosis inversa y
electrodesionizacion (EDI), para el suministro de
agua a los circuitos de refrigeracion, lavado de
espejos y alimentaciéon de agua ultrapura para
la caldera de alta presion. Disefio y construccion
de la planta de tratamiento de efluentes (PTE)
mediante tratamiento fisico-quimico y sistema de
deshidratacion de lodos.

» Abengoa Bioenergia (Murcia). Reforma de la
planta de tratamiento de efluentes de la factoria
de Ecocarburantes Espafioles de Cartagena,
consistente en la realizacion de un tratamiento
primario previo a la balsa de neutralizacién y en un
aumento de la capacidad de tratamiento biolégico
de esta.

En este periodo, Agua y Gestion ha continuado
gestionando los servicios municipales de El Ejido
(Elsur) Almeria, asi como los servicios de aguas de
Baena (Cordoba); de San José del Valle, Barbate y
Vejer (Cadiz); de Herrera (Sevilla); de la Puebla de Don
Fadrique y Ugijar (Granada), y de Zafra (Badajoz),
poblaciones que en total suman mas de 200 000
habitantes. Por otro lado, prosigue la actividad de
tratamiento de purines con la explotacion de la planta
de tratamiento de Vilches (Jaén), en la que hemos
gestionado este afio 64 200 m? de purines.
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Iberoamérica

Estamos presente en los siguientes paises: Argentina,
Chile, Pert y México, donde gestionamos residuos
industriales y desarrollamos actividades de ingenieria
medioambiental.

Befesa Argentina

Nuestras obras mas significativas de 2007 han sido
el acondicionamiento de residuos con PCB para

las empresas Cican y Bridgestone Firestone y la
certificacion de la destruccion de los residuos con
PCB de los clientes Coca Cola Femsa, Metrovias,
Establecimiento Elaborador de Alimentos Sacaan,
Hilados Nylon y Obras Sanitarias de Mar del Plata.

Por otro lado, tenemos las siguientes obras y servicios
en ejecucion:

* Servicios petroleros
Operacion Planta Alfa Laval y Planta US Filter,
Refineria La Plata, Repsol YPF. Estamos trabajando
con dos centrifugas horizontales instaladas en la
planta de tratamiento de efluentes (US Filter). En
estas plantas se trabaja las 24 horas del dia y los
365 dias del afio.

Unidad de Slop Qil, Tanque 265, Refineria La Plata
Repsol YPF. Continuamos operando esta planta
para la recuperacion de hidrocarburos, montada
por nosotros mismos. En 40 meses de operacion,
hemos procesado 88 220 m?* de producto y hemos
entregado a Repsol YPF como subproductos el
80% de agua con HC, el 6% de solidos y el 14%
de HC liviano en especificaciéon. En este proyecto
estan implicadas veinte personas; se trabaja
ininterrumpidamente, dia y noche, todos los dias
del afio.

* Transporte, incineracion, inertizaciéon y disposicion
final
Este servicio incluye el transporte, incineracion y

disposicion final en relleno de seguridad de residuos

de mantenimiento, barros de pintura, barros de
cataforesis, aceites y envases vacios. Nuestros
principales clientes son Daimler Chrysler, Ford,
Peugeot — Citroén, Toyota Argentina y Volkswagen.

* Planta Campana de inertizacion y disposicién final
Hemos optimizado la gestion operativa adquiriendo
equipos que permitirdn mejorar los niveles de
compactacién en las tareas de disposicion final de
residuos en la Celda de Campana.

Planta Pacheco de Incineracién

Siguiendo la politica de reduccién de riesgos
operativos, hemos ampliado la superficie de
almacenamiento cubierto mediante la construccion
de una nave de almacén secundaria para el
estibaje de solventes, que permita aislarlos y
controlar cualquier evento o contingencia. Nuestro
laboratorio en la planta se encuentra en una

etapa de expansion de los servicios que brinda
internamente, para en el futuro comenzar a ofrecer
dichos servicios en el mercado industrial.

Industria petrolera

Nuestros servicios en esta area son el transporte,
incineracion y disposicion final en relleno de
seguridad de residuos de mantenimiento, carbén
de coque, aisladores, catalizadores agotados y
tierras contaminadas.

Laboratorios farmacéuticos

Los servicios que realizamos son el transporte,

la incineracién y disposicion final en relleno de
seguridad de medicamentos vencidos, productos
fuera de especificacién y embalaje de materia
prima, entre otros.

Industria quimica

Nuestros servicios incluyen el transporte, la
incineracion y disposicion final en relleno de
seguridad de residuos de mantenimiento, barros
de planta de efluentes, materias primas fuera de
especificacion. Nuestro principales cliente son
Rohm & Haas y TFL.

Befesa Chile

En julio de 2007, hemos iniciado las obras de
construccion del centro de manejo de residuos
industriales peligrosos y no peligrosos (CMR) en
Antofagasta Il, region del norte de Chile, a 1500
kilémetros de la capital, Santiago. Se ha completado
un 30% de las obras, que incluyen la construccion
de un depdsito de residuos no peligrosos, depdésito
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de residuos peligrosos, zona de almacenamiento

de residuos industriales sélidos voluminosos, caseta
de guardia y pesaje, laboratorio, bodega Hazmat,
almacén de residuos peligrosos, almacén de residuos
no peligrosos, edificio de administracion, bascula

de pesaje de camiones, planta de estabilizacion y
solidificacién y planta de manejo de soluciones. Se
estima que las operaciones comenzaran en marzo
2008.

Befesa Peru

El aflo 2007, cuarto de operaciones del depdsito

de seguridad de Befesa Peru, ha visto como
nuestras actividades se han consolidado: los
residuos gestionados se han incrementado un 21%,
superando las 12 500 t, y nuestra cartera de clientes

ha alcanzado las 256 empresas. Todo ello ha supuesto

una mejoria en las ventas del 28%.

Se han consolidado también nuestras actividades
de recoleccion y transporte de residuos peligrosos
como una forma de acercarnos a las industrias
generadoras de residuos, con vistas a desarrollar
servicios integrales de mayor valor agregado. Esto
nos ha permitido atender a nuevas empresas de

los sectores de hidrocarburos (Petropert), mineria
(Doe Run, Milpo y Southern Peru), quimicas (Merck,
Basf y Farmex) y eléctricas (Luz del Sur-Pseg).
Adicionalmente, estamos desarrollando las primeras
actividades de reciclaje de residuos industriales, como
el reciclado de 51 t de cilindros.

Prosigue el plan de desarrollo de la infraestructura
y la eficiencia de nuestras instalaciones del
depdsito de seguridad; asi, en 2007, se ha
adquirido equipamiento de prensa y trituracion;

se ha aumentado la seguridad de las operaciones
intensificando la sefalizacion, mejorando el
equipamiento contra incendios, implementando un
sistema de suministro de aire en espacios confinados,
un equipo de medicion de gases y la mejora del
almacenamiento de insumos, materiales y equipos.
Junto a estas medidas, la implementacién en el
depdsito de una planta piloto de tratamiento de las
aguas generadas en él, las cuales, una vez tratadas,
podran utilizarse para el regadio, contribuira al
desarrollo sostenible de nuestras actividades.

Befesa México

Desde 2001, en Befesa México estamos promoviendo
la implantacion de las actividades de gestion

de residuos industriales. Nuestro referente es la
promocién, construccion y operacion de un centro de
tratamiento y disposicion final de residuos industriales
peligrosos, y nuestras actividades complementarias,

la remediacion de pasivos ambientales y las limpiezas
industriales.

Durante este afio se ha logrado completar

la construcciéon del vaso de confinamientos,
aprovechando una hondonada natural y utilizando las
mejores técnicas para garantizar la impermeabilidad
exigida por las normas vigentes. Se ha construido un
camino de acceso para vehiculos pesados, asi como
los sistemas de drenaje y recoleccion de lixiviados

gue seran tratados en la planta correspondiente. El
volumen de rellenos total es de 450 000 m?.

Ademas de las instalaciones industriales y
administrativas, se ha construido una carretera, por
la que podran transitar vehiculos pesados, para unir
la ciudad de Zimapan a la planta. La via tiene una
longitud superior a 14 kilémetros y lleva aparejada la
construccion de dos puentes con longitudes de 64 y
18 metros.
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Investigaciéon, Desarrollo e Innovacion

Estrategia de I+D+i

Nuestra estrategia de 1+D+i estd orientada a la
creacion de valor y el desarrollo de nuevas tecnologias
para la realizacion de nuestras actividades de forma
sostenible. En Befesa tenemos un plan estratégico de
[+D+i cuyos objetivos son:

e Ser lideres y tecnolégicamente competitivos
en la industria del reciclaje de residuos de
aluminio y acero galvanizado.

e Desarrollo de nuevas tecnologias para la
gestion de residuos industriales.

e Ser lideres en tecnologia de desalacién
y tecnoldgicamente competitivos en el
tratamiento de aguas residuales y en
reutilizacion.

Esta estrategia supone un compromiso permanente
y se utiliza como vehiculo para la mejora continua

y la consolidacion en el liderazgo tecnolégico en el
tratamiento de residuos y de la generacion y gestion
del agua.

En nuestro negocio de reciclaje de residuos de
aluminio, las actividades de 1+D+i buscan mejorar
nuestros procesos de operacion, la calidad de
nuestros productos, el desarrollo de nuevas
tecnologias y nuevas oportunidades de negocio.

Los proyectos desarrollados por la unidad de negocio
de reciclaje de acero y galvanizacién, se centran

en el disefo y construccion de instalaciones que
permitan mejorar nuestra actividad, e investigaciones
para obtener nuevos materiales a partir de nuestros
productos.

En el caso de la gestion integral de residuos, las
nuevas tecnologias deben adaptarse a la continua
evolucioén de la legislaciéon medioambiental,

priorizar los métodos de gestion basados en la
jerarquia marcada por la reutilizacion, reciclaje y
valorizacion frente a los tratamientos de eliminacion,
y la diversificacion hacia nuevos mercados
medioambientales, asi como el aumento en el
numero de residuos tratables.

Respecto a nuestra estrategia para el desarrollo
sostenible del ciclo integral del agua, nuestro plan se
centra en la optimizacion de la eficiencia energética
de la desalacion y reutilizacion de aguas residuales,
minimizando sus costes y su impacto ambiental,

asi como la optimizacion de las infraestructuras
hidraulicas bajo consideraciones de sostenibilidad y
el desarrollo de sistemas de gestién de los recursos
(naturales y los generados y regenerados) teniendo en
cuenta, ademas de las avenidas, la sequia y la calidad
del agua.

Muchos de nuestro proyectos se desarrollan en
colaboracién con instituciones y universidades como
la Fundacién Euskoiker y la Escuela Técnica Superior
de Ingenieros Industriales de Bilbao, formando
parte de las actividades llevadas a cabo por el Aula
Befesa en materia formativa e investigadora; o

bien, con subvenciones y /o colaboraciones con

el Ministerio de Industria, Comercio y Turismo, la
Conserjeria de Innovacion, Ciencia y Empresa de la
Junta de Andalucia, CDTI, Inasmet, la Universidad
de Valladolid, Programa para el Fomento de la
Investigacion Técnica (PROFIT), la Corporacion
Tecnoldgica de Andalucia, Laboratorio Inatec, Insesca
y Alcan, entre otras.
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Investigaciéon y Desarrollo

Mejoras en la colada del aluminio (Mecoal)

Este proyecto tiene por objeto la mejora de las lineas
automaticas de colada o lingoteo que vende nuestro
departamento de tecnologia. Uno de los aspectos
mas importantes a resolver ha sido la eliminacion del
rechupe externo en los lingotes. Para ello se realizaron
diversos ensayos de laboratorio, simulaciones del
proceso de solidificacion con el programa Procast, y se
ha probado un prototipo en la fundicién. Los sistemas
para eliminar el rechupe pueden ser calentamiento

o enfriamiento de la superficie superior y agitacion

de ésta superficie, con aire 0 mecénica. En nuestro
procesos se ha elegido esta Ultima, manejando

la refrigeracién adecuada de las lingoteras. Este
proyecto de I+D tiene gran interés para la mejora de
nuestra oferta tecnoldgica, y se trata de un asunto
metalurgico basico y desconocido en el mercado que
lo demanda, por lo que es patentable. Durante 2007,
se ha patentado el sistema de desmoldeo de lingotes
que desarrollamos el afo pasado, dentro de una fase
anterior de éste proyecto.

Planta piloto para el aprovechamiento energético-
guimico de los gases residuales del proceso

Partiendo de los resultados obtenidos en la fase
anterior del proyecto concluida el pasado afo,

en esta segunda etapa se pretende estudiar el
aprovechamiento en continuo de la corriente de gases
procedentes de la planta Waelz para la absorcion del
CO, necesario en la regeneracion de la lejia lixiviante,
utilizada en el proceso de lavado del éxido waelz.
Como objetivo ultimo, se persigue la produccion

en continuo de un producto final (D-L.W.0. ®), de
calidad similar al actual, mediante el autoconsumo del
bicarbonato-carbonato obtenido a partir de los gases
residuales, con la consiguiente minimizacion de las
emisiones de CO, a la atmosfera.

Obtencién de nuevos productos a partir del éxido
waelz depurado (D-L.W.0.-®)

Sobre la base de los ensayos y pruebas experimentales
efectuados hace ya algunos afos, para la obtencién
de ¢xido de zinc (ZnO) de alta pureza (99,99 %), a
partir del 6xido waelz doblemente lixiviado

(D-L.W.0. ®), empleando como agente lixiviante una
lejia que contiene carbonato amdénico y amoniaco,

se han ampliado las lineas de investigacion con
otras lixiviaciones, tanto acidas como baésicas, con

el propdsito de obtener nuevos productos de mayor
valor anadido, como el citado éxido de zinc y/o el
zinc metal, utilizando como materia prima del nuevo

proceso el actual producto terminado (D-L.W.O. ®).

Proyecto de disefio y construccién de una instalacién
para la peletizacion del éxido de zinc

Befesa Sondika ha concluido durante el ano, este
proyecto que tiene por objeto disminuir en un 80

por ciento las emisiones difusas de particulas solidas
generadas en la fabricacién de oxido de zinc, durante
las operaciones de trasvase del producto de los silos
a las sacas, big-bags o cisternas. Mediante la mezcla
del producto final con aglomerantes liquidos en

un plato peletizador en condiciones controladas,

se minimizan las emisiones difusas de material a la
atmosfera, obteniéndose, tras el oportuno proceso de
secado, un 6xido de zinc peletizado mas compacto

y de facil manipulacion, mejorando el rendimiento
del proceso e incorporando un mayor valor afadido
al producto. Durante el aio 2007, se ha rematado el
proyecto con la optimizacion de las fases de secado,
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a fin de mantener estables las propiedades finales
del producto, halldandose la sociedad pendiente de
conseguir la homologacion industrial del producto
por parte de su principal cliente, lo cual se espera

tenga lugar a comienzos de 2008.

Produccién de compuestos termoplasticos reforzados

de forma eficiente y segura residuos industriales
propiciando el uso de combustibles derivados
de residuos, como vehiculo hacia un desarrollo
sostenible.

Remediacion de suelos contaminados a partir de
residuos no peligros y otros subproductos

con fibra de vidrio

Esta prevista la instalacion industrial para la
produccién de polipropileno reforzado con fibra

de vidrio, con un componente de este Ultimo
material de entre el 20 y el 40 por ciento, para
alcanzar una produccion final de 7.000 — 8.000

t, que se destinarian principalmente a la industria
automotriz y de electrodomésticos. El producto se
obtendra mezclando polipropileno y aditivos, junto
con la fibra de vidrio, en porcentajes variables, en
funcién de las necesidades o requerimientos de los
potenciales clientes. El objeto de la investigacion esta
en conseguir un producto final, a base de materiales
reciclados, que tenga las mismas caracteristicas
técnicas que los compuestos fabricados con
materiales virgenes, por lo que el estudio se ha
centrado en la identificacién y disefio de un proceso
productivo apto para la mezcla y el tratamiento del
producto que se va a fabricar. El proceso incorporara
materiales reciclados, cuya ventaja competitiva es el
menor coste de adquisicion de los materiales que se
van a emplear frente a los productos virgenes que
se utilizan actualmente en la fabricacion de estos
compuestos.

Produccién de nuevos materiales y combustibles
alternativos

Dentro del ambito de la valorizacién y el

reciclaje de residuos, en Befesa desarrollamos la
busqueda de nuevos materiales para la industria

de la construccién, que constituyan una forma
segura y eficaz de reutilizar residuos industriales
inorganicos, disminuyendo asi el consumo de
materias primas no renovables. Para ello trabajamos
junto con la Universidad de Sevilla, evaluando los
mecanismos de encapsulamiento de metales en
redes cristalinas mediante procesos hidrotérmicos
suaves. Paralelamente, con origen en residuos
industriales organicos, se estan desarrollando
combustibles alternativos derivados de residuos,
que permitan disminuir el consumo de combustibles
fésiles y minimizar las emisiones de gases de efecto
invernadero a la atmdsfera. Con ello, se recicla

La entrada en vigor de un nuevo marco regulador

en la gestiéon de suelos contaminados, propicia el
desarrollo de técnicas que prioricen el tratamiento del
terreno en el lugar, frente a técnicas que impliquen
un desplazamiento masivo de suelos. En este
sentido, se pretende validar técnicas de remediacion
con contaminacion de metales y de hidrocarburos,
basadas en la fijacion de los contaminantes mediante
el uso de residuos industriales no peligrosos

de naturaleza yesera y de otros subproductos,

como las arcillas modificadas u organoarcillas. La
correcta gestion del suelo y sus recursos naturales

es una prioridad en el desarrollo de los servicios
medioambientales.

Aprovechamiento de glicerinas

La glicerina es un subproducto de la fabricacion de
biodiesel que se produce en una proporcién de un

10 por ciento en relacién al mismo. El reciente auge
de este biocombustible en Europa en general, y en
Espana en particular, estd produciendo una saturacién
en un mercado que hasta ahora era estable como es
el de la glicerina. Dados los volimenes de glicerina
que se prevén para los préximos anos, es muy posible
que ésta deba ser gestionada como residuo. De
hecho, en la actualidad gran parte de la glicerina esta
siendo eliminada en hornos cementeros. Por ello,
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estamos desarrollando alternativas para la correcta
gestion medioambiental de la glicerina, centrando
nuestro esfuerzo en la valorizacién de materiales en
la busqueda de nuevas sustancias y en la valorizacion
energética.

Proyecto de planta piloto de desalacién de alta
eficiencia

El objetivo de este proyecto es reducir el consumo
energético de la desalacion a valores por debajo de
los 2,5 kwh/m3 de agua producida. Se han estudiado
y desarrollado para ello las membranas de osmosis
inversa y los sistemas de recuperacion de energia, asf
como mejoras del proceso que permiten minimizar
el consumo de energia. El proyecto tiene una
subvencion de Consejerfa de Innovacioén, Ciencia y
Empresa de la Junta de Andalucia y del Ministerio de
Medioambiente.

Estudio del fenomeno de dilucién de salmuera

Su finalidad es desarrollar un sistema de dilucién

de la salmuera de las plantas desaladoras, que
permita garantizar que se minimiza cualquier posible
impacto ambiental de la misma. Para ello, estamos
desarrollado una herramienta de simulacién validada
con datos experimentales obtenidos de un modelo
fisico a escala. El proyecto cuenta con la subvencién
de la Consejeria de Innovacion, Ciencia y Empresa, de
la Junta de Andalucia; la Corporacion Tecnolégica de
Andalucia y el Ministerio de Medioambiente.

Eliminaciéon de lodos de EDAR mediante oxidacién
supercritica

Este proyecto tiene por objeto demostrar la viabilidad
técnica y econdmica de la tecnologfa de oxidacion
supercritica para la eliminacion de lodos de EDAR
(estacion depuradora de aguas residuales), para

lo cual se ha disefiado y se esta construyendo una
planta piloto, cuya puesta en marcha esta prevista
para principios de 2008. La Consejeria de Innovacion,
Ciencia y Empresa, de la Junta de Andalucia, la
Corporacién Tecnoldgica de Andalucia y el Ministerio
de Medioambiente subvencionan el proyecto.

Desarrollo de la Desalacién mediante Energias

Renovables (DeReDes)

El objeto del proyecto es realizar un estudio
sistematico de las posibles combinaciones de
tecnologias de desalacion y de las posibles fuentes de
energias renovables. Se esta analizando la viabilidad
técnica y econodmica de las diferentes combinaciones,
teniendo en cuenta los escenarios posibles de
ubicacion de este tipo de plantas. Finalmente se
disenaran tres conceptos de plantas desaladoras con
energias renovables. El proyecto tiene una subvencion
Ministerio de Industria, Comercio y Turismo; el
Programa para el Fomento de la Investigacion Técnica
(PROFIT) y el Ministerio de Medioambiente.

Tratamientos avanzados de agua residual para su
reutilizacion (TRASOS)

El objeto de este proyecto es desarrollar las
tecnologias dptimas que permitan regenerar el agua,
en funcién del tipo de agua residual a tratary la
calidad exigida segun el reuso final previsto. Se estan
desarrollando tecnologias fisico-quimicas, tecnologias
de membranas, procesos biolégicos y tecnologias
electroliticas y se utilizan para ello plantas piloto de
laboratorio.
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Innovacién

Tratamiento de SPL

El proyecto tiene por objeto encontrar una aplicaciéon
a la parte carbonosa de las celdas de electrélisis
usadas (SPL) en la produccion de aluminio primario.
Es un servicio medioambiental a estas plantas, que
requieren reciclado de este material. El trabajo
realizado este ano ha sido el siguiente:

- En nuestra planta de escorias salinas de Gales: se ha
molido a escala industrial un camién del material sin
problemas, con lo que se ha demostrado la facilidad
de esta operacion, necesaria para las posibles
aplicaciones posteriores.

- En nuestra planta de Valladolid: con la muestra
obtenida de Alcoa, se han realizado ensayos
termogravimétricos y andlisis quimicos para plantear
una termolisis que destruya las substancias mas
peligrosas del material.

La investigacion continuara prestando mayor
atencion a las substancias con fltor. El proyecto se ha
desarrollado en colaboracién con Alcan.

Pretratamiento de combustibles para la planta de
vitrificacién por plasma de residuos

El proyecto consiste en construir una planta para el
tratamiento térmico de residuos peligrosos, mediante
un proceso de vitrificacion por plasma. Su objeto es
la eliminacién de los residuos y el aprovechamiento
del gas de sintesis, generado en el proceso para la
produccién de energia eléctrica. Para ampliar la gama
de residuos tratables y optimizar las condiciones de
funcionamiento del proceso, se esta desarrollando un
sistema de pretratamiento de residuos. Estos residuos
constituyen el combustible de entrada del proceso de
produccién de gas de sintesis.

Desarrollo de sistemas avanzados de pretratamiento
para desalacion

El objetivo de este proyecto, es desarrollar los
sistemas de tratamiento del agua de mar bruta,

que permitan garantizar que la calidad del agua

de entrada a las membranas de 6smosis inversa es
6ptima, segun el tipo de agua de mar y teniendo
en cuenta su posible variacion estacional. Se estan
desarrollando tecnologias fisico-quimicas, de proceso
bioldgico y tecnologias de membranas. El proyecto
tiene una subvencion de Consejeria de Innovacion,
Ciencia y Empresa, de la Junta de Andalucia y del
Ministerio de Medioambiente.

Desarrollo de un sistema de control para grandes
plantas desaladoras

Su finalidad es desarrollar un sistema de control
integrado, que permita optimizar la operacion de las
plantas desaladoras, maximizando su disponibilidad
y que incluya herramientas de ayuda a la toma de
decisiones. La Consejeria de Innovacién, Ciencia y
Empresa, de la Junta de Andalucia; la Corporacion
Tecnoldgica de Andalucia; el Ministerio de Industria,
Comercio y Turismo y el Programa para el Fomento de
la Investigacion Técnica (PROFIT), subvencionan este
proyecto.
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